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Technology creates the best smile

创 造 优 质 产 品  服 务 ⼝ 腔 健 康
成都⻉施美⽣物科技有限公司成⽴于2013年，致

⼒于⼝腔⽣物医学材料及数字化⼝腔技术的开发，是
⼀家集研发、⽣产、市场、销售于⼀体的国家⾼新技术
企业。

成⽴⾄今，⻉施美已陆续推出“全瓷义⻮⽤氧化
锆瓷块”、“义⻮⽤锂基玻璃陶瓷”、“数字化⽛科雕铣
机”、“⽛科椅旁系统”、“⽛科种植体”、“义⻮⽤染⾊
液”及�“智能医患沟通软件”等多个具有国际竞争⼒的
优质产品。

公司产品已销售覆盖全球数⼗个国家和地区，客
⼾数量1000余家，优质的产品和服务得到了海内外客
⼾的⼴泛好评。

⽴⾜西南，⾯向全球。⻉施美旨在发展成为全球
领先的数字化⼝腔整体解决⽅案供应商，为⼴⼤⼝腔
疾病患者、医⽣、技师带来专业和优质的体验，⽤科技
缔造美丽笑容。
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ST超透适应症

（铂晶瓷&铂晶瓷·钻石）

7单位以内冠桥，连续缺失不超过2颗（30mm），游离端或单端缺失不超过1颗

底冠

（1-7单位）

后牙全冠

（1-6单位）

嵌体 高嵌体 部分冠 多单位冠桥

（1-7单位）

种植上部修复

连续缺失不超过2颗（30mm)，游离端或单端缺失不超过1颗，最长可做半口

HTS高透适应症

（铂晶瓷）

嵌体 高嵌体 部分冠 种植上部修复 多单位冠桥

（1-8单位）

7单位以内冠桥，连续缺失不超过2颗（30mm），游离端或单端缺失不超过1颗

ST彩透适应症

（铂晶瓷）

底冠

（1-7单位）

后牙全冠

（1-6单位）

嵌体 高嵌体 部分冠 多单位冠桥

（1-7单位）

种植上部修复

贝施美全瓷义齿用氧化锆瓷块分为5个系列：HTS高透、ST超透、ST彩透、SHT超高透、TT特透。
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SHT超高透适应症

（铂晶瓷&铂晶瓷·钻石）

4单位以内冠桥，连续缺失不超过1颗，不建议用作游离端或单端缺失。 

嵌体 高嵌体底冠

（1-4单位）

后牙全冠

（1-4单位）

前牙全冠 部分冠 多单位冠桥

（1-4单位）

种植

上部修复

TT特透适应症

（铂晶瓷&铂晶瓷·钻石）

前牙3单位以内冠桥，后牙单冠，不能用作游离端或单端缺失。

前牙全冠

（1-3单位）

后牙全冠

（1单位）

嵌体 高嵌体 部分冠底冠

（1-3单位）
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缺失位用6号上瓷笔涂刷缺失位稀释剂1-2遍。

固位体及缺失位切端和牙尖1/3处，用2﹟号毛笔涂刷TO两遍。

用非金属的镊子将氧化锆牙桥放入牙本质染色液中浸泡，浸泡时间为10-15秒。（确保牙桥整体浸没在染色液中，可用镊子夹住小

幅度地晃动避免后牙   面存在气泡影响染色效果。）

迅速擦干或吹干修复体表面多余染色液，进行烘干。

烘干后用00号毛笔点染O1或O2牙花色。

1

2

3

4

5

将内染烘干之后的牙冠   面朝下放到坩埚的锆珠上，然后用烧结炉进行结晶（烧结曲线详见使用说明书）。

注意：

2

1    锆珠和坩埚反复烧过之后要更换新的，炉子在使用过程中要注意清理，烧结炉在长期使用中会受到以下因素的污染：液体（残留

的染色液或空气中的水蒸气）或者粉尘，并且烧结炉的加热棒在使用时也会氧化，导致掉金属碎屑，或者产生金属氧化物污染整个

炉膛，这样会导致烧结不透亮，或者有黑点白点等污染。所以烧结炉子要根据使用频率定期清理（建议两周一次）。可以将废弃的

氧化锆料放进去空烧，也可以在每次烧结时放置一些废弃瓷块帮助吸收污染物。

    烧结速率：最大升温速率不得高于20℃/分钟；最高烧结温度建议在：1500-1540℃ ；降温在800度以下采用自然冷却（确保炉

温低于200度再打开）。
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